
新产品与维修技巧信息

尊敬的中国区CED代理商们：
随着无气喷涂机销售量的不断的增加，维修量也与

日俱增，为了能够巩固GRACO在市场中领导者的地位，
使您在为客户服务的过程中增加销售机会，维修保养工
作以及它的技巧显得尤其重要。今天我们就喷涂机的心
脏“下缸体”做一个全面的安装指南。



拆 卸

逆时针拆下油杯，去除喉部

密封圈和"O"型环
拆下下缸体和入口阀座

ULTRA 695      ULTRA 395
入口阀座 入口阀座

用橡皮锤子敲击活塞杆并取出
或者将下缸体倒置，向下敲击
木板等处直至取出活塞杆

零件有损坏的危险

不要清理活塞阀的螺纹。清理活塞
阀座螺纹可能会损坏螺纹,导致活塞
阀座在操作期间松动,使机泵损坏,产
生可能的严重伤害。

将活塞杆固定在台虎钳上，阀
座向上（防止小球掉落），用
扳手逆时针拆卸



拆 卸

从活塞杆上卸下并丢弃管颈垫圈和密
封垫。 从气缸卸下并丢弃管颈垫圈和密垫

拆卸要点：

● Ultra 395和695的下缸体大致相同，区别在于入口阀组件的不
同（步骤3）
● 从缸体内拆卸活塞杆时要用橡皮锤子敲击活塞杆并取出，切勿
用铁锤直接敲击，这样非常容易对活塞杆造成损坏。如果条件差也
可将下缸体倒置，向下敲击木板等处直至取出活塞杆。

● 将活塞杆固定在台虎钳上，阀座向上（防止小球掉落），用扳
手逆时针拆卸



安装
在装配前,
应将皮垫

在30号机

油中浸1小

时。

在装配前,应将皮垫在SAE 
30W油中浸1小时

用“O”型环更换

较早型号中的

弹簧挡圈。

以手动方式增

加拧紧。切勿

一次性将油杯

拧到底

加注足够数量的油脂或机油



安装

活塞杆顶

端的二英

寸处均需

加油脂。

存储



 安装要点：

 在安装密封垫时（步骤1和4时），应确认其中的牛皮垫片已
经在30号机油中浸泡了1小时，此举目的一是让牛皮垫充分
吸足机油，形成一定的润滑保护，防止第一次开机时密封圈
与缸体内的干摩擦造成的磨损，二是防止涂料吸附在密封圈
中，因为涂料干了以后很硬，会加快密封圈本身以及活塞杆
等部件的磨损，经试验证明此举可有效提高密封圈的使用寿
命。

 在安装活塞杆阀座时，需要在阀座的螺纹处加入乐泰的567
高压胶，这样能增强阀座和活塞杆的牢度，防止活塞阀座在
操作期间松动和脱落,导致泵浦损坏,产生严重的财产和人生
伤害。上球因为体积较小很容易忽视，不要忘记放。注意活
塞杆上密封圈的方向：由于高压是被续在喉部密封圈和活塞
杆中间，所以V型密封圈的槽口方向应该向上。拧紧到密封
圈组不能转动，并感到有一点突出即可，切勿过度拧紧，这
样只会加快密封圈和缸套的磨损。



 在安装喉部密封圈时，同样要注意牛皮垫片已经在30号机油
中浸泡了1小时，以及V型密封圈的槽口方向应该在向下的
位置。安放密封圈的时候要一片一片的放，因为新的密封圈
很硬，如有倾斜不易发现，确认它们安装服帖后用手将油杯
拧紧，最多等下缸体安装到主机后再紧1/4圈即可，切勿将
油杯拧死，这样会将V型密封圈的使用寿命一次用完，而且
由于对活塞杆的阻力很大，会造成其变形（经常磨损的部位
会变细）。

 为了使得安装简便可在活塞杆中加注足够数量的油脂或机油。

 如果设备长时间不用可将下缸体拆下浸在机油中或者将
GRACO的泵浦保护液加注其中，防止泵浦内部生锈。



喉部密封件的调整

设备使用一段时间后泵浦的喉部会因磨损开始

泄漏，只需将油杯拧紧半圈到3/4圈，即可解决

泄漏 ．

当油杯被拧到底时，可卸下油杯螺帽垫片

（２２０）

然后可继续向下拧紧油杯直到渗漏停止或

这样, 可在更换密封圈前继续使用，从而增加

它的使用寿命。

注意：

我在很多的施工现场发现很多的最终用户，在施工结束后直接用泻压阀
泻压，这会导致设备续压很差或者加压很困难，请各位代理商友情提醒您
的客户尽量从枪嘴泻压，这样可最大限度的保护泻压阀，减少您客户对喷
涂机的年维护费用，提高自身的专业形象。
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